
GUANTI CHIRURGICI 
Voce 1.Guanti sterili chirurgici in latice e con polvere
Caratteristiche tecnico qualitative
I guanti chirurgici, in puro latice di gomma senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere:

- assenza di fori

- AQL (Average Quality Level) pari ad 1,5 ad un livello di controllo pari a G-1 secondo la ASTM D3577

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- al passaggio dei liquidi non devono presentare trasudamento

- assenza di sostanze allergizzanti (es. mercaptobenzotiazolo)

- lubrificante costituito da polvere vegetale, amido di mais, anallergica ed assorbibile pura e deproteinizzata (con ph compreso tra 10 e 11 ed un contenuto di ossido di magnesio inferiore o pari al 2%) nel rispetto della F.U. e della U.S.P. XXI e XXIII ed approvata dalla F.D.A.
La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza min. mm 260 (per le mis.piccole 6-6,5) - min. mm 270 (per le mis.più grandi 7-7,5-8-8,5-9)
- Spessore guanto intero a doppia parete min. mm 0,20
I guanti richiesti pertanto devono essere prodotti in conformità alle norme ASTM D 3577 - EN 455/1-2 - e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.

Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

STERILIZZAZIONE. I guanti devono essere sterilizzati mediante irradiazione, dose radiante secondo F.U. e rispondere ai tests di sterilità previsti sempre dalla Farmacopea.

VALIDITA'. Non saranno accettate forniture con scadenza inferiore a mesi 24.

CONFEZIONI. I guanti devono essere forniti in una doppia confezione:

a) un involucro esterno, chiuso ermeticamente mediante termosaldatura e presentare un sistema di apertura (peel-open o similare) tale da proteggere il contenuto da eventuali contaminazioni;

b) un involucro interno che dovrà contenere completamente i guanti (opportunamente ripiegati, ed una sola volta, per facilitare l'operatore che deve indossarli) ed avere una superficie tale da poter costituire un valido campo sterile; la piegatura deve essere tale da evitare ogni contatto del guanto con l'esterno. L'involucro deve essere costituito di carta medical-grade e definibile "senza memoria" inoltre non dovrà produrre pulviscolo di sfaldamento.

Deve riportare le seguenti scritte:

- mano destra/sinistra

- taglia

- avvertenze riguardanti la rimozione della polvere.

La busta esterna deve riportare chiaramente indicati ed in lingua italiana:

- tipo e modello del guanto

- misura 

- tipo e data di sterilizzazione

- numero di lotto e data di fabbricazione

- istruzioni per l'apertura della busta

- denominazione del fabbricante e del distributore

- la dicitura "sterile" ben evidenziata.

Dovranno essere ben evidenziate su ogni guanto ed impresse con sostanze atossiche e indelebili la misura ed il marchio del produttore.

IMBALLAGGIO. Le scatole, chiuse ermeticamente, dovranno contenere 40 o 50 paia di guanti ed essere contenute in cartoni abbastanza robusti da sopportare il normale trasporto ed immagazzinamento.

Su entrambi gli imballagi devono risultare, con caratteri indelebili ed in lingua italiana:

- tipo e modello del guanto

- misura

- tipo e data di sterilizzazione
- numero di lotto e data di fabbricazione

- denominazione del produttore e dell'eventuale distributore

- dicitura sterile ben evidenziata.

I materiali di confezionamento non dovranno contenere alcuna sostanza che possa compromettere la qualità e l'uso dei guanti.

MISURE. Tutte le misure richieste, che dovranno risultare disponibili nella scheda tecnica prodotta, devono rispondere agli standards della ASTM D/3577 (e cioè per larghezza, lunghezza, spessore forma etc. sia del palmo che delle dita).

DOCUMENTAZIONE. Alla scheda tecnica, che deve essere in lingua italiana, dalla quale dovranno risultare tutte le caratteristiche richieste in capitolato, e che deve essere inviata in originale o fotocopia chiara e leggibile e di cui tutte le pagine devono essere autenticate a norma di legge, devono essere allegate tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, presentati in originale o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge

Misure dalla 6 alla 9 (comprese le mezze misure)

n.400.000 paia
Importo a base d’asta  180.759,91 euro ( £.350.000.000)



Voce 2.Guanti sterili chirurgici in latice e senza polvere.

Caratteristiche tecnico qualitative.

I guanti chirurgici, in puro latice di gomma senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere:

- assenza di fori

- AQL (Average Quality Level) pari ad 1,5 ad un livello di controllo pari a G-1 (secondo la ASTM D3577)

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- assenza di sostanze allergizzanti (es. mercaptobenzotiazolo)

- il lubrificante deve essere costituito non da polvere ma da una sostanza inerte assolutamente anallergica ovvero sostituito da una particolare tecnica di fabbricazione che ne permetta comunque un buon scivolameto nella calzatura.

La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza min. mm 260 (per le mis.piccole 6-6,5) - min. mm 270 (per le mis.più grandi 7-7,5-8-8,5-9)
- Spessore guanto intero a doppia parete min. mm 0,20
I guanti richiesti pertanto devono essere prodotti in conformità alle norme ASTM D/3577 - EN 455/1-2 - e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.
Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

STERILIZZAZIONE. I guanti devono essere sterilizzati mediante irradiazione, dose radiante secondo F.U. e rispondere ai tests di sterilità previsti sempre dalla Farmacopea.

VALIDITA'. Non saranno accettate forniture con scadenza inferiore a mesi 24.

CONFEZIONI. I guanti devono essere forniti in una doppia confezione:

a) un involucro esterno chiuso ermeticamente mediante termosaldatura e presentare un sistema di apertura (peel-open o similare) tale da proteggere il contenuto da eventuali contaminazioni;

b) un involucro interno che dovrà contenere completamente i guanti (opportunamente ripiegati, ed una sola volta, per facilitare l'operatore che deve indossarli) ed avere una superficie tale da poter costituire un valido campo sterile; la piegatura deve essere tale da evitare ogni contatto del guanto con l'esterno. L'involucro deve essere costituito di carta medical-grade e definibile "senza memoria"; inoltre non dovrà produrre pulviscolo di sfaldamento.

Deve riportare le seguenti scritte:

- mano destra/sinistra

- taglia

- avvertenze riguardanti la rimozione della polvere.

La busta esterna deve riportare chiaramente indicati ed in lingua italiana :

- tipo e modello del guanto 

- misura 

- tipo e data di sterilizzazione

- numero di lotto e data di fabbricazione

- istruzioni per l'apertura della busta

- denominazione del fabbricante e del distributore

- la dicitura "sterile" ben evidenziata.

Dovranno essere ben evidenziate su ogni guanto ed impresse con sostanze atossiche e indelebili le misure ed il marchio del produttore.

IMBALLAGGIO. Le scatole, chiuse ermeticamente, dovranno contenere 40 o 50 paia di guanti ed essere contenute in cartoni abbastanza robusti da sopportare il normale trasporto ed immagazzinamento.

Su entrambi gli imballagi devono risultare, con caratteri indelebili ed in lingua italiana :

- tipo e modello del guanto

- misura

- tipo e data di sterilizzazione
- numero di lotto e data di fabbricazione

- denominazione del produttore e dell'eventuale distributore

- dicitura sterile ben evidenziata.

I materiali di confezionamento non dovranno contenere alcuna sostanza che possa compromettere la qualità e l'uso dei guanti.

MISURE. Tutte le misure richieste, che dovranno risultare disponibili nella scheda tecnica prodotta, devono rispondere agli standards della ASTM D/3577 (e cioè per larghezza, lunghezza, spessore, forma etc. sia del palmo che delle dita).

DOCUMENTAZIONE. Alla scheda tecnica, che deve essere in lingua italiana, dalla quale dovranno risultare tutte le caratteristiche richieste in capitolato, e che deve essere inviata in originale o fotocopia chiara e leggibile e di cui tutte le pagine devono essere autenticate a norma di legge, devono essere alligate tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, presentati in originale o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

Misura dalla 6 alla 9 (comprese le mezze misure)

n.150.000 paia
Importo a base d’asta 113.620,52 euro ( £.220.000.000 )

Voce 3.Guanti sterili chirurgici  senza latice e con polvere

Caratteristiche tecnico qualitative.

I guanti chirurgici in copolimero sintetico al 100% (es.vinile), senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere:

- assenza di fori

- AQL (Average Quality Level) pari ad 1,5 ad un livello di controllo pari a G-1 (secondo la ASTM D3577)

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- al passaggio dei liquidi non devono presentare trasudamento

- lubrificante costituito da polvere vegetale, amido di mais, anallergica ed assorbibile pura e deproteinizzata (con ph compreso tra 10 e 11 ed un contenuto di ossido di magnesio inferiore o pari al 2%) nel rispetto della F.U. e della U.S.P. XXI e XXIII ed approvata dalla F.D.A.
La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza mm 260 (per le mis.piccole 6-6,5) - min. mm 270 (per le mis.più grandi 7-7,5-8-8,5-9)
- Spessore guanto intero a doppia parete mm 0,25 circa
I guanti richiesti pertanto devono essere prodotti in conformità alle norme ASTMD 3577 - EN 455/1-2 - e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.
Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

STERILIZZAZIONE. I guanti devono essere sterilizzati mediante irradiazione, dose radiante secondo F.U. IX Ed. ed aggiornamenti e rispondere ai test di sterilità previsti sempre dalla Farmacopea.

VALIDITA'. Non saranno accettate forniture con scadenza inferiore a mesi 24.

CONFEZIONI. I guanti devono essere forniti in una doppia confezione:

a) un involucro esterno chiuso ermeticamente mediante termosaldatura e presentare un sistema di apertura (peel-open o similare) tale da proteggere il contenuto da eventuali contaminazioni; 

b) un involucro interno che dovrà contenere completamente i guanti ( opportunamente ripiegati, ed una sola volta, per facilitare l'operatore che deve indossarli) ed avere una superficie tale da poter costituire un valido campo sterile; la piegatura deve essere tale da evitare ogni contatto del guanto con l'esterno. L'involucro deve essere costituito di carta medical-grade e definibile "senza memoria"; inoltre non dovrà produrre pulviscolo di sfaldamento.

Deve riportare le seguenti scritte:

- mano destra/sinistra

- taglia

- avvertenze riguardanti la rimozione della polvere.

La busta esterna deve riportare chiaramente indicati ed in lingua italiana:

- tipo e modello del guanto 

- misura 

- tipo e data di sterilizzazione

- numero di lotto e data di fabbricazione

- istruzioni per l'apertura della busta

- denominazione del fabbricante e del distributore

- la dicitura "sterile" ben evidenziata.

Dovranno essere ben evidenziate su ogni guanto ed impresse con sostanze atossiche e indelebili le misure ed il marchio del produttore.

IMBALLAGGIO. Le scatole, chiuse ermeticamente, dovranno contenere 40 o 50 paia di guanti ed essere contenute in cartoni abbastanza robusti da sopportare il normale trasporto ed immagazzinamento.

Su entrambi gli imballagi devono risultare, con caratteri indelebili ed in lingua italiana :

- tipo e modello del guanto

- misura

- tipo e data di sterilizzazione
- numero di lotto e data di fabbricazione

- denominazione del produttore e dell'eventuale distributore

- dicitura sterile ben evidenziata.

I materiali di confezionamento non dovranno contenere alcuna sostanza che possa compromettere la qualità e l'uso dei guanti.

MISURE. Tutte le misure richieste, che dovranno risultare disponibili nella scheda tecnica devono rispondere agli standards della ASTM D/3577 (e cioè per larghezza, lunghezza, forma etc. sia del palmo che delle dita).

DOCUMENTAZIONE. Alla scheda tecnica, che deve essere in lingua italiana, dalla quale dovranno risultare tutte le caratteristiche richieste in capitolato, e che deve essere inviata in originale o fotocopia chiara e leggibile e di cui tutte le pagine devono essere autenticate a norma di legge, devono essere alligate tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, presentati in originale o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

Misure dalla 6 alla 9 (comprese le mezze misure)
n.80.000 paia
Importo a base d’asta 206.582,76 euro ( £.400.000.000 )                                      

Voce 4. Guanti sterili chirurgici senza latice e senza polvere.

Caratteristiche tecnico qualitative.

I guanti chirurgici, in copolimero sintetico al 100% (es.vinile), senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere:

- assenza di fori con un AQL (Average Quality Level) pari ad 1,5 ad un livello di controllo pari a G-1 (secondo la ASTM D3577)

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- al passaggio dei liquidi non devono presentare trasudamento

- il lubrificante deve essere costituito non da polvere ma da una sostanza inerte assolutamente anallergica ovvero sostituito da una particolare tecnica di fabbricazione che ne permetta comunque un buon scivolameto nella calzatura.

La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza mm 260 (per le mis.piccole 6-6,5) - min. mm 270 (per le mis.più grandi 7-7,5-8-8,5-9)
- Spessore guanto intero a doppia parete mm 0,25 circa
I guanti richiesti pertanto devono essere prodotti in conformità alle norme ASTM D/3577 - EN 455/1-2 - e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.
Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

STERILIZZAZIONE. I guanti devono essere sterilizzati mediante irradiazione, dose radiante secondo F.U. e rispondere ai tests di sterilità previsti sempre dalla Farmacopea.

VALIDITA'. Non saranno accettate forniture con scadenza inferiore a mesi 24.

CONFEZIONI. I guanti devono essere forniti in una doppia confezione:

a) un involucro esterno chiuso ermeticamente mediante termosaldatura e presentare un sistema di apertura (peel-open o similare) tale da proteggere il contenuto da eventuali contaminazioni;

b) un involucro interno che dovrà contenere completamente i guanti (opportunamente ripiegati, ed una sola volta, per facilitare l'operatore che deve indossarli) ed avere una superficie tale da poter costituire un valido campo sterile; la piegatura deve essere tale da evitare ogni contatto del guanto con l'esterno. L'involucro deve essere costituito di carta medical-grade e definibile "senza memoria"; inoltre non dovrà produrre pulviscolo di sfaldamento.

Deve riportare le seguenti scritte:

- mano destra/sinistra

- taglia

- avvertenze riguardanti la rimozione della polvere.

La busta esterna deve riportare chiaramente indicati ed in lingua italiana:

- tipo e modello del guanto 

- misura 

- tipo e data di sterilizzazione

- numero di lotto e data di fabbricazione

- istruzioni per l'apertura della busta

- denominazione del fabbricante e del distributore

- la dicitura "sterile" ben evidenziata.

Dovranno essere ben evidenziate su ogni guanto ed impresse con sostanze atossiche e indelebili le misure ed il marchio del produttore.

IMBALLAGGIO. Le scatole, chiuse ermeticamente, dovranno contenere 40 o 50 paia di guanti ed essere contenute in cartoni abbastanza robusti da sopportare il normale trasporto ed immagazzinamento.

Su entrambi gli imballagi devono risultare, con caratteri indelebili ed in lingua italiana:

- tipo e modello del guanto

- misura

- tipo e data di sterilizzazione
- numero di lotto e data di fabbricazione

- denominazione del produttore e dell'eventuale distributore

- dicitura sterile ben evidenziata.

I materiali di confezionamento non dovranno contenere alcuna sostanza che possa compromettere la qualità e l'uso dei guanti.

MISURE. Tutte le misure richieste, che dovranno risultare disponibili nella scheda tecnica prodotta, devono rispondere agli standards della ASTM D/3577 (e cioè per larghezza, lunghezza, forma etc. sia del palmo che delle dita).

DOCUMENTAZIONE. Alla scheda tecnica, che deve essere in lingua italiana, dalla quale dovranno risultare tutte le caratteristiche richieste in capitolato, e che deve essere inviata in originale o fotocopia chiara e leggibile e di cui tutte le pagine devono essere autenticate a norma di legge, devono essere alligate tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, presentati in originale o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

Misure dalla 6 alla 9 (comprese le mezze misure)
n.30.000 paia

Importo a base d’asta  4.618,11 euro ( £.9.000.000)                                     




GUANTI PER ESAME ED ESPLORAZIONE
VOCE 5.Guanti non sterili in latice e con polvere.

Caratteristiche tecnico qualitative 
I guanti per esame in puro latice di gomma, senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere:

- assenza di fori

- AQL (Average Quality Level) pari a 2,5 (secondo la ASTM D3577)

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- al passaggio dei liquidi non devono presentare trasudamento

- assenza di sostanze allergizzanti (es. mercaptobenzotiazolo)

- lubrificante costituito da polvere vegetale, amido di mais, anallergica ed assorbibile pura e deproteinizzata (con ph compreso tra 10 e 11 ed un contenuto di ossido di magnesio inferiore o pari al 2%) nel rispetto della F.U. e della U.S.P. XXI e XXIII ed approvata dalla F.D.A.
La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza mm 240 circa
- Spessore guanto intero a doppia parete mm 0,25 circa
Devono essere conformi quindi agli standards ASTM D 3577 - EN 455/1/2, e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.

Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge, contestualmente alla documentazione di gara, alle schede tecniche e ai depliants.

I guanti di colore chiaro ed opaco tale da non causare possibili riflessi, devono essere confezionati in dispencer da 100 unità disposti in modo da consentire l'estrazione di un solo guanto alla volta attraverso apposita apertura.

Sulle confezioni che dovranno essere comodi e resistenti dispenser di cartone devono essere indicati:

- tipo e modello del guanto

- misura

- denominazione del produttore

- numero di lotto e data di fabbricazione

Misura small
n.   300.000 pezzi

      “    medium
n.1.800.000 pezzi

      “    large

n.1.500.000 pezzi

Importo a base d’asta  206.582,76 euro ( £.400.000.000 )

Voce 6.Guanti non sterili in latice senza polvere
Caratteristiche tecnico qualitative
I guanti per esame in puro latice di gomma, senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere.

- assenza di fori

- un AQL (Average Quality Level) pari a 2,5 (secondo la ASTM D/3577)

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- al passaggio dei liquidi non devono presentare trasudamento

- assenza di sostanze allergizzanti (es. mercaptobenzotiazolo)

- il lubrificante deve essere costituito da una sostanza inerte assolutamente anallergica ovvero sostituito da una particolare tecnica di fabbricazione che ne permetta comunque un buon scivolameto nella calzatura.

La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.
- Lunghezza mm 240 circa
- Spessore guanto intero a doppia parete mm 0,25 circa
Devono essere conformi quindi in tutte le loro caratteristiche, agli standards ASTM D/3577 - EN 455/1/2, e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.
Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge,contestualmente alla documentazione di gara, alle schede tecniche e ai depliants.

I guanti di colore chiaro ed opaco tale da non causare possibili riflessi, devono essere confezionati in dispencer da 100 unità disposti in modo da consentire l'estrazione di un solo guanto alla volta attraverso apposita apertura.

Sulle confezioni che dovranno essere comodi e resistenti dispenser di cartone devono essere indicati:

- tipo e modello del guanto

- misura

- denominazione del produttore

- numero di lotto e data di fabbricazione

Misura small - medium - large


pezzi n.50.000

Importo a base d’asta  3.615,20 euro ( £. 7.000.000 )                                       

Voce 7.Guanti non sterili senza latice e con polvere
Caratteristiche tecnico qualitative
I guanti per esplorazione in copolimero sintetico al 100% (es.vinile), senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere:

- assenza di fori

- AQL (Average Quality Level) pari a 2,5 (secondo la ASTM D/3577)

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- al passaggio dei liquidi non devono presentare trasudamento

- lubrificante costituito da polvere vegetale, amido di mais, anallergica ed assorbibile pura e deproteinizzata (con ph compreso tra 10 e 11 ed un contenuto di ossido di magnesio inferiore o pari al 2%) nel rispetto della F.U. e della U.S.P. XXI e XXIII ed approvata dalla F.D.A.
La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza mm 240 circa
- Spessore guanto intero a doppia parete mm 0,25 circa
Devono essere conformi quindi in tutte le loro caratteristiche, agli standards ASTM D/3577 - EN 455/1/2, e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.
Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge,contestualmente alla documentazione di gara, alle schede tecniche e ai depliants.

I guanti di colore chiaro ed opaco tale da non causare possibili riflessi, devono essere confezionati in dispencer da 100 unità disposti in modo da consentire l'estrazione di un solo guanto alla volta attraverso apposita apertura.

Sulle confezioni che dovranno essere comodi e resistenti dispenser di cartone devono essere indicati:

- tipo e modello del guanto

- misura

- denominazione del produttore

- numero di lotto e data di fabbricazione

misure small - medium - large


pezzi 50.000

Importo a base d’asta 20.658,28 euro ( £.40.000.000 )                            

Voce 8.Guanti non sterili senza latice e senza polvere
Caratteristiche tecnico qualitative
I guanti per esplorazione, in copolimero sintetico al 100% (es.vinile) senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere

- assenza di fori

- un AQL (Average Quality Level) pari a 2,5 (secondo la ASTM D/3577)

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- al passaggio dei liquidi non devono presentare trasudamento

- il lubrificante costituito da una sostanza inerte assolutamente anallergica o sostituito da una particolare tecnica di fabbricazione che ne permetta comunque un buon scivolameto nella calzatura.

La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza mm 240 circa
- Spessore guanto intero a doppia parete mm 0,25 circa
I guanti offerti devono quindi essere conformi in tutte le loro caratteristiche, agli standards ASTM D/3577 - EN 455/1/2 , devono corrispondere inoltre ai requisiti di qualità GMP (Good Manufacturing Pratice) e EN ISO 9002. Marchio CE.
Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge,contestualmente alla documentazione di gara, alle schede tecniche e ai depliants.

I guanti di colore chiaro ed opaco tale da non causare possibili riflessi, devono essere confezionati in dispencer da 100 unità disposti in modo da consentire l'estrazione di un solo guanto alla volta attraverso apposita apertura.

Sulle confezioni che dovranno essere comodi e resistenti dispenser di cartone devono essere indicati:

- tipo e modello del guanto

- misura

- denominazione del produttore

- numero di lotto e data di fabbricazione

misure small - medium - large


pezzi 50.000

Importo a base d’asta 5.164,57 euro ( £. 10.000.000 )                                        

Voce 9.Guanti sterili senza latice e con polvere su carta.

Caratteristiche tecnico qualitative
Guanti in film plastico sterili, trasparenti, su supporto di carta.

In doppio film di copolimero (es.polietilene=copolimero etilene metilacrilato), trasparenti, saldati ad ultrasuoni, devono essere ambidestri, di forma anatomica che li renda aderenti al fine di garantirne la sensibilità e per evitare la formazione di sacche di aria. Leggermente lubrificati con polvere vegetale anallergica pura e deproteinizzata secondo la F.U. e la USP XXI e XXXIII ed approvata dalla F.D.A.

AQL eguale a 1,5 secondo la normativa EN 455/I e le ASTM D/3577.

Lo spessore deve essere dichiarato nelle schede tecniche in micron.

I guanti devono essere, a paia, fissati su carta medicale con apertura a libro e sigillati in maniera tale da assicurarne la sterilità ed una facile calzatura per l’utilizzatore.

La lunghezza, lo spessore e tutti gli altri requisiti devono corrispondere a tutte le normative europee vigenti ed agli standard internazionali menzionati nel capitolato.
- Lunghezza min.mm 260

- Spessore min.micron 25

Devono essere conformi quindi in tutte le loro caratteristiche, agli standards ASTMD - EN 455/1/2, e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.
Sterilizzati mediante irradiazione e tale tecnica deve essere dichiarata nelle schede tecniche, dose radiante secondo F.U.e rispondere ai tests di sterilità previsti dalla F.U.

I guanti devono essere confezionati in contenitori resistenti sui quali sia apposta l'etichetta con le seguenti indicazioni:

 - Codice prodotto

 - Descrizione

 - Misura

 - Quantità

 - Data di scadenza e di sterilizzazione

 - Tecnica di sterilizzazione

 - Dicitura “sterile”

 - Dicitura “monouso”

 - Nome della ditta produttrice

 - Numero di lotto

 - Marchio CE

mis.small - medium - large



n.120.000 paia

Importo a base d’asta 8.263,31 euro ( £. 16.000.000 )                                

Voce 10.Guanti non sterili senza latice e con polvere su carta.

Caratteristiche tecnico qualitative
Guanti in film plastico, trasparenti, non sterili su supporto di carta.

In doppio film di copolimero (es.polietilene=copolimero etilene metilacrilato), trasparenti, saldati ad ultrasuoni, devono essere ambidestri, di forma anatomica che li renda aderenti al fine di garantirne la sensibilità e per evitare la formazione di sacche di aria. Leggermente lubrificati con polvere vegetale anallergica, pura e deproteinizzata secondo la F.U. e la USP XXI e XXXIII ed approvata dalla F.D.A.

AQL eguale a 1,5 secondo la normativa EN 455/I e le ASTM D/3577.

Lo spessore deve essere dichiarato nelle schede tecniche in micron.

I guanti devono essere fissati, a paia o anche singolarmente, su carta medicale e confezionati in maniera tale da assicurarne l’integrità ed una facile calzatura per l’utilizzatore.

La lunghezza, lo spessore e tutti gli altri requisiti devono corrispondere a tutte le normative europee vigenti ed agli standard internazionali menzionati nel capitolato.
- Lunghezza min.mm 260

- Spessore min.micron 25

Devono essere conformi quindi in tutte le loro caratteristiche, agli standards ASTMD - EN 455/1/2, e corrispondere agli standard qualitativi GMP, BS, EN ISO 9002 - Marchio CE.

I guanti devono essere confezionati in contenitori resistenti sui quali sia apposta l'etichetta con le seguenti indicazioni:

 - Codice prodotto

 - Descrizione

 - Misura

 - Quantità

 - Nome della ditta produttrice

 - Numero di lotto

 - Marchio CE

mis.small - medium - large



n.170.000 pezzi

Importo a base d’asta 9.296,22 euro ( £.18.000.000 )                                        



Guanti per la prevenzione di contaminazioni da sostanze




tossiche e nocive 
Voce 11. Guanti di protezione contro prodotti chimici e microorganismi, in latice e senza polvere, sterili.
Caratteristiche tecnico qualitative
Guanti in grado di proteggere nella fase della manipolazione dei farmaci citotossici.
I guanti chirurgici in puro latice di gomma, senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere:

- ph neutro

- assenza di fori con un AQL (Average Quality Level) pari ad 1,5 ad un livello di controllo pari a G-1 secondo la ASTM D/3577

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- assenza di sostanze allergizzanti (es. mercaptobenzotiazolo).

- il lubrificante costituito non da polvere ma da una sostanza inerte assolutamente anallergica ovvero sostituito da una particolare tecnica di fabbricazione che ne permetta comunque un buon scivolameto nella calzatura. 

La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza min.:
mm 260 per le misure 6 e 6,5

mm 270 per le misure 7, 7,5 ed 8

mm 280 per le misure 8,5 e 9

- Larghezza palmo:
mm 77 con una tolleranza di+/- 4 mm per la misura 6

mm 83 con una tolleranza di+/- 4 mm per la misura 6,5

mm 89 con una tolleranza di+/- 4 mm per la misura 7

mm 95 con una tolleranza di+/- 5 mm per la misura 7,5

mm 102 con una tolleranza di+/- 5 mm per la misura 8

mm 108 con una tolleranza di+/- 6 mm per la misura 8,5

mm 114 con una tolleranza di+/- 6 mm per la misura 9

- Spessore min.:
mm 0,40 per il dito

mm 0,30 per il palmo

mm 0,25 per la manica

Devono possedere tutti i requisiti generali previsti dalla normativa UNI EN 420/96 ed UNI EN 455/1-2 nonchè tutti i requisiti richiesti e previsti nella normativa UNI EN 374.1 - 374.2 - 374.3 ed inoltre devono essere conformi ai metodi di prova descritti nella normativa UNI EN 388 ai punti 6.1, 6.2, 6.3 e 6.4 relativamente alle seguenti prove meccaniche: abrasione, taglio da lama, resistenza alla perforazione ed allo strappo. Devono essere conformi inoltre ad ASTM D/3577

I procedimenti di campionamento nel collaudo per attributi devono rispettare la norma ISO 2859.

Certificazione di conformità alle direttive:

89/686/CEE (Dispositivi di protezione individuale)

93/68 CEE

93/95 CEE

96/58 CEE
Produzione e controllo qualità confomi a GMP, BS, EN ISO 9001. Marchio CE.

Di tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, dovranno essere presentati gli originali o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

STERILIZZAZIONE. I guanti devono essere sterilizzati mediante irradiazione, dose radiante secondo F.U. e rispondere ai tests di sterilità previsti sempre dalla Farmacopea.

VALIDITA'. Non saranno accettate forniture con scadenza inferiore a mesi 24.

CONFEZIONI. I guanti devono essere forniti in una doppia confezione:

a) un involucro esterno chiuso ermeticamente mediante termosaldatura e presentare un sistema di apertura (peel-open o similare) tale da proteggere il contenuto da eventuali contaminazioni; 

b) un involucro interno che dovrà contenere completamente i guanti (opportunamente ripiegati, ed una sola volta, per facilitare l'operatore che deve indossarli) ed avere una superficie tale da poter costituire un valido campo sterile; la piegatura deve essere tale da evitare ogni contatto del guanto con l'esterno. L'involucro deve essere costituito di carta medical-grade e definibile "senza memoria"; inoltre non dovrà produrre pulviscolo di sfaldamento.

Deve riportare le seguenti scritte:

- mano destra/sinistra

- taglia

La busta esterna deve riportare chiaramente indicati ed in lingua italiana :

- tipo e modello del guanto 

- misura 

- tipo e data di sterilizzazione

- numero di lotto e data di fabbricazione

- istruzioni per l'apertura della busta

- denominazione del fabbricante e del distributore

- la dicitura "sterile" ben evidenziata.

Dovranno essere ben evidenziate su ogni guanto ed impresse con sostanze atossiche e indelebili le misure ed il marchio del produttore.

IMBALLAGGIO. Le scatole, chiuse ermeticamente, dovranno contenere 40 o 50 paia di guanti ed essere contenute in cartoni abbastanza robusti da sopportare il normale trasporto ed immagazzinamento.

Su entrambi gli imballagi devono risultare, con caratteri indelebili ed in lingua italiana :

- tipo e modello del guanto

- misura

- tipo e data di sterilizzazione
- numero di lotto e data di fabbricazione

- denominazione del produttore e dell'eventuale distributore

- dicitura sterile ben evidenziata.

I materiali di confezionamento non dovranno contenere alcuna sostanza che possa compromettere la qualità e l'uso dei guanti.

MISURE. Tutte le misure richieste, che dovranno risultare disponibili nella scheda tecnica prodotta, devono rispondere agli standards della ASTM D/3577 (e cioè per larghezza, lunghezza, spessore, forma etc. sia del palmo che delle dita).

DOCUMENTAZIONE. Alla scheda tecnica, che deve essere in lingua italiana, dalla quale dovranno risultare tutte le caratteristiche richieste in capitolato, e che deve essere inviata in originale o fotocopia chiara e leggibile e di cui tutte le pagine devono essere autenticate a norma di legge, devono essere alligate tutte le norme e certificati citati, inclusi i cicli produttivi, presentati in originale o copie chiare e leggibili di cui ogni pagina dovrà essere autenticata a norma di legge.

Mis. dalla 6 alla 9 (comprese le mezze misure)


n.16.000 paia

Importo a base d’asta 49.063,41 euro ( £. 95.000.000 )                                        


Guanti per la prevenzione di contaminazioni da sostanze




tossiche e nocive
Voce 12. Guanti di protezione contro prodotti chimici e microorganismi in latice e senza polvere, non sterili.
Caratteristiche tecnico qualitative
Guanti in grado di proteggere nella fase di somministrazione dei farmaci citotossici.

I guanti per esame in puro latice di gomma, senza aggiunta di plastificanti o elasticizzanti, devono avere:

- ph neutro

- assenza di fori con un AQL (Average Quality Level) pari ad 2,5 secondo la ASTM D3577

- forma anatomica

- polsino con bordino arrotondato o sistema antiarrotolamento

- alla prova di resistenza un carico di rottura pari a 10,5 N prima dell’invecchiamento accellerato ed a 7,5 N dopo l’invecchiamento accellerato (secondo la EN 455-2)

- al passaggio dei liquidi non devono presentare trasudamento

- assenza di sostanze allergizzanti (es. mercaptobenzotiazolo)

- il lubrificante costituito da una sostanza inerte assolutamente anallergica ovvero sostituito da una particolare tecnica di fabbricazione che ne permetta comunque un buon scivolameto nella calzatura.

La lunghezza e lo spessore del guanto devono essere rispondenti ai requisiti previsti dalle normative europee vigenti ed agli standards internazionali menzionati nel capitolato.

- Lunghezza min.:
mm 260 per le misure 6 e 6,5

mm 270 per le misure 7, 7,5 ed 8

mm 280 per le misure 8,5 e 9

- Larghezza palmo:
mm 77 con una tolleranza di+/- 4 mm per la misura 6

mm 83 con una tolleranza di+/- 4 mm per la misura 6,5

mm 89 con una tolleranza di+/- 4 mm per la misura 7

mm 95 con una tolleranza di+/- 5 mm per la misura 7,5

mm 102 con una tolleranza di+/- 5 mm per la misura 8

mm 108 con una tolleranza di+/- 6 mm per la misura 8,5

mm 114 con una tolleranza di+/- 6 mm per la misura 9

- Spessore min.:
mm 0,40 per il dito

mm 0,30 per il palmo

mm 0,25 per la manica

Devono possedere tutti i requisiti generali previsti dalla normativa UNI EN 420/96 ed UNI EN 455/1-2 nonchè tutti i requisiti richiesti e previsti nella normativa UNI EN 374.1 - 374.2 - 374.3 ed inoltre devono essere conformi ai metodi di prova descritti nella normativa UNI EN 388 ai punti 6.1, 6.2, 6.3 e 6.4 relativamente alle seguenti prove meccaniche: abrasione, taglio da lama, resistenza alla perforazione ed allo strappo. Devono essere conformi inoltre ad ASTM D3577

I procedimenti di campionamento nel collaudo per attributi devono rispettare la norma ISO 2859.

Certificazione di conformità alle direttive:

89/686/CEE (Dispositivi di protezione individuale)

93/68 CEE

93/95 CEE

96/58 CEE
Produzione e controllo qualità confomi a GMP, BS, EN ISO 9001. Marchio CE.








pezzi 10.000

Importo a base d’asta  25.822,84 euro ( £.50.000.000 )

N.B.

Nei guanti in latice offerti, per tutte le voci del presente CSA, deve risultare una quantità di proteine solubili in acqua secondo il test di Lowry Modificato (EN 455/3).

Per le voci n.11 e n.12 le Ditte partecipanti devono produrre l’elenco di tutte le molecole di farmaci chemioterapici con le quali i guanti offerti sono stati testati ed inoltre devono indicare il tempo di utilizzo dei guanti testati ed offerti. 

Tutti i tests effettuati devono essere prodotti in originale o copia conforme a norma di legge.




